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前 言

本标准等同采用工S()5285，20o4((输送带— 贮存和搬运指南))(英文版)。

    本标准代替HG/丁3o56— 1986《输送带贮存和搬运通则》，因为国际上的发展，原标准在技术上

已过时。

本标准等同翻译1505255:2004。
为便于使用本标准进行下列编辑性修改。

a) “本国际标准”一词改为“本标准”。

b) 删除国际标准的前言。

本标准与HG/T3056一1986相比主要变化如下:

— 增加了前言:

— 增加了范围和规范性引用文件(见第1章和第2章);

— 增加了输送带的安装(见第7章);

— 增加了一条输送带卷为两带卷时的捆扎(见图1);

增加了使用单叉叉车的运输(见图6);

增加了有捆绑带卷的卷绕方向(见图7);

— 增加了参考文献;

— 删除了附加说明(见1986年版的附加说明)

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由化学工业胶带标准化技术归口单位归口。

本标准起草单位:浙江双箭橡胶股份有限公司、青岛橡胶工业研究所。

本标准主要起草人:沈会民、辛永录、韩德深、孙涛。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

— GB6757一 1986;

— HG/T 3056一1986
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输送带 贮存和搬运指南

范围

    本标准提出了关于输送带贮存和搬运的最适宜条件的指导性原则。它不适应于由欧洲标准

EN873规定的轻型输送带〔1】。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准口

    1502230 硫化橡胶— 贮存指南

3 包装

3.1 打卷

    成品带一般要卷成卷。虽然带卷中并不总是要有芯轴，但对大而重的带卷来说，或在预计带卷要码

放贮存或要多次搬运(如产品出口)的情况下，一般应有芯轴，而且它应能承受带的重量而不损坏。芯轴

最好用木头或钢铁制作，其中心应有一方孔或圆孔，以便插人钢轴。芯轴直径及中心孔大小取决于带的

质量、宽度及物理性能。钢轴的中部截面一般为边长50mm、100mm、15Omm和200mm的正方形或

直径为50mm、100mm、15omm和200mm的圆形。芯轴的中心孔应能适宜地与之相配合。带卷应符

合以下要求。

    a) 带卷要卷的紧些，以防在运输和贮存中出现各层参差不齐的现象。

    b) 带卷要卷的平整，即外围的带宽线应为一条直线。各层的带边应在同一平面上并与带宽垂直。

3.2 捆 扎

3.2.1 使用以织物、塑料或钢铁为材质的捆扎带条对输送带带卷进行捆扎。当一条输送带分为两个互

不断开的带卷时 ，捆扎 方法如图 1所示。



HG/T3056一2006

    1— 捆扎带条。

                              图1 一条输送带卷为两带卷时的捆扎

3.2.2 如果是井下阻燃输送带，则一般不能使用织物或塑料带条对带卷进行捆扎，除非这些带条经过

危险性评估后得到买方的许可。

3.2.3 需要注意的是，使用织物带条进行捆扎时，由于织物容易伸长，故卷进的带卷可能逐渐松弛;而

且，万一带卷跌落，织物带条可能绷断，导致散卷。

3.2.4 捆扎用带条应具有足够大的拉伸强度，并能在整个贮存期间抵抗各种可能遇到的环境条件的降

解作用。其宽度应足够大，以防对带面造成勒痕。

3.3 保护层

3，3.1 带卷的外面应包有纸的、麻袋布的、塑料布的、覆胶织物的或其他任何适宜的保护性覆盖层。如

果是井下用阻燃带，则应在带卷运至井下之前，将所有可燃保护层去除。

3.3，2 对于重型带卷或需远程运输的带卷，可将其装人侧面为木板的箱笼中，特别是钢丝绳芯输送带

更应如此。

3.3.3 如果包装物将带卷完全包含在内，那么输送带的所有有关信息应清楚的写在最外层包装物上。

3.3.4 对于某些输送带和某些地方，可能需要特殊的包装和保护，对此，供需双方应在订货时达成

协议 。

3.4 环形带

    环形带应根据其尺寸的不同而分别卷成带卷或装人箱笼中。当卷成带卷时，应在带卷两端的内部

插人具有适 当尺寸 的芯子 ，以防带的该处因过度曲折而损坏 。

4 贮存

4.1 环境条件

4.1.1 一般要求

    最好在室内贮存，在不得已而必须贮存于室外时，应使用防水帆布或其他防护材料将输送带遮盖起来

    当带芯织物是采用100 %合成纤维织成，且被耐臭氧、耐天候的覆盖胶完全包覆时，可以将输送带

贮存于室外而不加遮盖，但贮存期不得超过一年且环境条件不能过于恶劣。

  2
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    推荐的橡胶贮存条件符合150223。。
4.1.2 温度

    应避免将输送带贮存在很高或很低的温度下。

    输送带应贮存在远离直接热源(如锅炉、散热器)的地方，并应避免阳光直接照射。

    如果带是贮存于。℃以下的温度条件下，那么在对带进行运输或将带卷展开之前应在不低于10℃

的温度下对带进行至少24h的状态调节，以改善其柔软性，减少产生机械性损伤的可能性。

4.1，3 温度

    输送带应保持干燥，其包装物应不致产生内部冷凝存水的现象。这对含有以天然纤维制作的织物

的带来说尤为重要。

4.1.4 光

    输送带(特别是含有橡胶的带)应避免受到光线(特别是直接阳光和含有较高紫外成分的强人造光

线)的照射。

4，1.5 奥权

    臭氧对某些类型橡胶的危害性特别大，因此贮存输送带的仓库内不得有产生臭氧的设备(如荧光

灯、汞燕气灯、高压电器设备及其他可产生电火花和放电现象的设备)。

    仓库内也不应含有可染气体和有机蒸气，因为他们在光一化学反应中也会产生臭氧。

4.1.6 其他可能有害的物质

    输送带还应避免与其他可能有害的物质(如酸、油等腐蚀性溶液或溶剂)相接触。

4.2 贮存方式

4.2.1 带卷在贮存时应使中心轴呈水平方向。

4.2.2 在室外贮存的输送带应放在高于地面的地方，以防受到水和泥沙的损害。货架最好用木板制

作，且板条宽度不能太小，以防使带表面受到过大压强。

4.2.3 在室内贮存的输送带可以直接放在水泥地面上并在带卷两侧用楔子固定位置。

4.2.4 直径在lm以下的带卷可以叠放若干层，但下层带卷下应因所受压力而变形。直径最大的带卷

应放在下层，且每隔若干个带卷应将一个带卷用楔子固定位置。

    对不含芯轴的带卷，如果要叠放贮存较长时间，应将以适当长度的钢管(或其他圆柱体)插人带卷中

心，以防带卷中心被压扁，造成以后运输时的困难。

4.2.5 无论是室内贮存还是室外贮存，均应在各排带卷之间留出足够宽的工作走道。为此，可采取在

预留走道的两侧插人钢棒的方法。

4.26 对质量超过10Mg(10牛kg)的带卷或覆盖胶厚度较大的带卷，贮存时应在芯轴中插人钢棒，再

将钢棒 支撑在 支架 上。

5 起 吊

    起吊带卷的推荐方法如下:将一根具有适当直径的钢棒插人带卷的中心孔中，将起重设备悬杆两端

的钢丝绳(或铁链)与钢棒两端的露出部分牢固连接(见图2)。悬杆两端的钢丝绳连接点之间的距离应

大于带宽，以免输送带边部被钢丝绳(或铁链)磨伤。
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                                      图 2 推荐的起吊方法

    如果有长度和强度足够的纤维绳索，可直接将纤维绳索穿过芯轴中心孔进行起吊，以代替悬杆和钢

丝绳(或铁连)进行起吊(见图3)。

                                    图3 允许的起吊方法

    对一条输送带分为两个互不断开的带卷(见图1)，需要将两根钢棒分别插人两带卷的中心孔中，并

且绳索的长度足够将两根钢棒连结。



HG/T3056一2006

    不应尝试用钩子钩住带卷外层或其捆绑材料以进行起吊，如果没有悬杆或其他适当的框架，也不得

直接使用钢丝绳(或铁链进行起吊)，以避免钢丝绳与带边的接触。在任何情况下均不得采用钢索捆在

带卷的外周进行起吊的方法，否则起吊负荷不平衡，或带卷各层呈阶梯状，都可能在起吊过程中发生带

卷侧滑、脱落的情况(见图4)，甚至有将人砸伤的可能。

图 4 危 险的、不允许的起 吊方法

6 短距离运输

6.1 使用叉车的运输

6.1.1 可以使用具有适当负荷能力的普通叉车进行短距离运输，但在操作中应注意避免带卷外层被叉

伤(见图5)。

                              圈5 需加小心的运输方法

也可以使用叉高可调式单叉叉车进行短距离运输。使用时将叉插人带卷的中心孔(见图6)。
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L

                              圈6 使用单叉叉车的运输

叉长 至少 应是带卷 宽度的三分之二 。

6.1.2 对于叉车的使用，有时有国家法规或卫生安全规范，在使用叉车前，一定要了解有关规定。

6.2 没有机械使用情况下

    在没有任何机械可以使用时，可以将输送带沿地面滚动，但应确保地面不会损伤输送带。没有捆扎

的带卷滚动时沿不开卷的方向滚动，但有捆扎的带卷滚动时应按图7所示的方向进行滚动，以防止带卷

松 弛或折叠 。

圈 7 有捆绑带卷的卷绕方 向

7 输送带的安装

7.1 在已有翰送机上的安装

    将一钢轴穿过带卷中心孔，然后连同带卷将钢轴安装在位于输送机前方、与输送机冲齐的两个A

形架上。安装时注意使输送带的上覆盖层向上。钢轴可在A形架上自由转动且可在必要时加以制动。

以临时接头的方式将带卷外端与旧带固定在一起。将旧带拉出即可将新带引人。

7.2 在新用输送机上的安装

    用带端上的钢板将一根钢缆牢固地连在带端上，为避免重带下垂，适宜的方法是将带端支撑住。用

适宜长度的“滑撬”引导输送带越过托辊。
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